SC .......... SA/SRL

FISA POSTULUI

Nume si prenume :

1. DENUMIREA FUNCTIEI : Operator la masini unelte cu comanda numerica

2. CODUL FUNCTIEI : 821112

3. SCOPUL POSTULUI : - realizarea obiectului contractului individual de munci;

4. STUDII SI/SAU CALIFICARI NECESARE : studii medii si/sau calificare specifica

5. RELATII ORGANIZATORICE :

> relatii ierarhice : - se subordoneaza : Director tehnic

- are Tn subordine : nu are angajati in subordine
> relatii functionale : - cu personalul firmei
> relatii de colaborare : - cu personalul firmei

6. CONDITII SPECIFICE DE MUNCA :
e lucreazad in sectia de productie;
e utilizeaza :
— masini unelte cu comanda numerica;
— S.D.V.-uri cum ar fi : dispozitive de prindere, scule taietoare, freze de
diverse profile, scule cu placute sau fard placute, electrozi, sublere,
micrometre, calibre etc.

7. CERINTELE POSTULUI :

Cunostinte : tehnice solide, proceduri specifice de lucru si ordinea de executie a
acestora, tipuri $i parametri functionali ai utilajelor si sdv-urilor, documentatia tehnica a
acestora.

Deprinderi : analiza si atentie la detalii, capacitatea de a sesiza defectele, lucrul in
echipd, indemanare, precizie, rigurozitate, perseverenta, folosirea terminologiei de
specialitate, detinerea abilitatilor fizice necesare indeplinirii atributiilor din prezenta fisa.

Alte cerinte : responsabilitate,echilibru si stapanire de sine, corectitudine, capacitate
de lucru 1n conditii de stres, preocupare pentru perfectionarea pregétirii profesionale.

8. ATRIBUTIUNI si SARCINI DE SERVICI :

Generale :

e se informeaza permanent si isi Tnsugeste parametrii si normele tehnice de realizare
a lucrarilor, tipurile §i parametrii functionali ai utilajelor, tipurile de lucrari,
materiile prime si materialele de baza folosite;

e cunoaste modul de programare si functionare a utilajelor cu comanda numerica,
strungurilor, echipamentelor, sculelor, dispozitivelor si verificatoarelor utilizate;

e interpreteaza si citeste dimensiunile cotate intr-un desen de ansamblu sau de
executie;

e urmareste permanent aplicarea parametrilor de calitate impusi prin procedurile
specifice sau prin instructiunile tehnologice;

e consemneazd eventualele neconcordante-neconformitdti de ordin calitativ sau de
timp de preluare-prelucrare-predare si de raportare a activitatii,



pregateste utilajele, instalatiile si echipamentele la sfarsitul schimbului de lucru
corespunzator instructiunilor de lucru, in vederea continudrii in schimbul urmator a
lucrarilor si operatiilor planificate pentru executie;

identificd necesarul de instruire propriu in functie de cerintele si domeniul de
activitate al societatii;

identifica si participa la diverse forme de pregatire profesionald (cursuri, seminarii
etc.) pentru dobandirea de noi cunostinte in funtie de necesitdtile de instruire
identificate.

Specifice :

aprovizioneazd locul de muncad cu materiale, semifabricate, SDV-uri, in
conformitate cu tehnologia de fabricatie;

transportda, manipuleaza si depoziteaza materialele, semifabricatele si S.D.V-urile
pe tipuri, dupa destinatia tehnologica si in functie de prescriptiile furnizorului, in
spatii special amenajate (marcate).

» asigura functionarea masinilor-unelte cu comanda numerica (MUCN)

verifica Tnainte de inceperea lucrului consemnadrile din fisa de urmarire a masinii;
remediazd atunci cand este competent sau raporteazd defectiunile /
disfunctionalitatile constatate personalului de intretinere — reparatii in vederea
remedierii;

consemneaza la sfarsitul turei starea tehnica a utilajului;

opreste si protejeaza utilajul si echipamentele sale anexe la sfarsitul programului
de lucru, atunci cand acestea nu lucreaza in sistem foc-continuu.

» studiazd comanda, pregiteste masina-unealti cu comandid numericad pentru
executarea lucrarii

identifica in baza de date, tipul de documentatie in functie de comanda planificatd
pentru executie;

selecteaza programul de comanda si verificd compatibilitatea cu tipul si
caracteristicile MUCN pe care se executa operatiile planificate;

alege sculele adecvate, le asambleazd si efectueaza prereglarea cu aparaturd
specifica in functie de precizia dimensionald indicatd in documentatie;

monteaza rigid dispozitivele pentru fixarea pieselor si semifabricatelor pe MUCN
pentru a preveni aparitia vibratiilor si pentru a asigura siguranta in functionare;
verificd conform instructiunilor de lucru abaterile de forma si realizarea montajului
pentru ca elementele de bazare si de strangere ale dispozitivelor de fixare sa nu
incomodeze deplasarea sculelor;

parcurge un ciclu de incalzire in functie de continutul programului de executie;
efectueaza reglarea dinamica a sculelor prin comenzi pe cicluri elementare numai
pentru fazele cu precizie de prelucrare ridicata precizate in programele de lucru;
verifica reglarea sculelor la cote ce permit prelucrarea ulterioara a piesei de reglaj,
prin masurarea fiecdrei dimensiuni prevazute in documentatie cu instrumente de
masura si control universale;

prelucreaza piesa de reglaj la parametrii prescrisi in documentatia tehnologica;
preda prima piesa (de reglaj) la Inspectia calitatii;

corecteaza dimensiunile de reglaj astfel incat abaterile dimensionale si abaterile de
forma si pozitie sd se incadreze in limitele tolerantelor admise de documentatia
tehnologica

corecteaza programul in sensul optimizarii miscarilor de deplasare si de schimbare
a sculelor;



incdrca programul In comanda numericd a MUCN si verificd valabilitatea
programului prin simuldri;

stabileste originea coordonatelor in functie de programul fixat;

verificd revenirea sculei in punctul de referintd, stabileste valorile deviatiei
punctului zero de lucru.

> prelucreaza piesele utilizind MUCN

pozitioneazd si fixeazd semifabricatele respectind indicatiile tehnologice
referitoare la bazare, orientare, strangere si fixare;

executd corect prinderea si desprinderea semifabricatelor astfel incat sa se evite
tensionarea;

efectueaza, nainte de fixarea in dispozitiv, verificarea vizuald a fiecarei unitati se
pentru a evita prelucrarea unor piese defecte;

efectueaza comanda de pornire a masinii unelte dupa fixarea semifabricatului si
inchiderea incintei de lucru;

urmadreste inceputul ciclului de lucru pentru fiecare piesa si supravegheaza periodic
desfasurarea ciclului de lucru;

masoard periodic piesele pentru urmdrirea uzurii taisului sculei si a influentei
acesteia asupra preciziei;

corecteaza reglajul sau Inlocuieste scula in functie de parametrii obtinuti;
urmadreste incalzirea organelor in miscare ale MUCN-ului si incadrarea acestora in
limitele normale prescrise in normele de lucru;

evacueaza aschiile si spanul si le depoziteaza in containere speciale.

» verifica vizual integritatea pieselor executate, starea si aspectul suprafetelor

prelucrate

verificd cu etaloane, la microscop, sau direct vizual - calitatea suprafetelor
prelucrate, conform instructiunilor tehnologice;

verifica cu verificatoare specifice cotele pieselor prelucrate comparandu-le cu cele
inscrise in documentatie.

» depoziteaza si expediaza piesele prelucrate

curdtd, sterge de aschii si de lichid de racire piesele prelucrate pe MUCN;
manipuleazd si depoziteaza piesele in containere, 1azi de transport in functie de
configuratie si de conditiile de aspect si de precizie impuse.

9. ALTE ATRIBUTIUNI :

respecta prevederile Regulamentului intern, a legislatiei in domeniu, procedurile de
lucru, precum si celelalte reguli si regulamente existente in unitate, dispozitii,
decizii, circulare si hotarari ale Conducerii;

respectd atributiile stabilite in prezenta fisd a postului precum si alte sarcini
stabilite de conducatorul ierarhic superior;

asimileazd cunostintele necesare indeplinirii sarcinilor de serviciu precum si a
legilor, regulamentelor, instructiunilor si ordinelor referitoare la sarcinile de
serviciu;

in cazul unor situatii de exceptie ce impun rezolvarea operativa a altor situatii sau
probleme ivite, va raspunde acestor cerinte inclusiv in zilele nelucratoare, prin
prelungirea programului de munca saptamanal, la solicitarea conducerii;

respecta confidentialitatea informatiilor obtinute cu ocazia exercitarii atributiilor i
sarcinilor de serviciu;

raspunde de deteriorarea dispozitivelor de masura si control, utilajelor, masinilor-
unelte, sculelor urmare unor actiuni necorespunzatoare;



e raspunde de producerea de rebuturi in cadrul procesului de lucru datorata actiunilor
sale.

10. ATRIBUTIUNI PE LINIE DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA SI
SITUATII DE URGENTA :

e Sa isi insuseasca si sa respecte normele de securitate si sanatate in munca si
masurile de aplicare a acestora ;

e Sa desfasoare activitatea in asa fel incat sa nu expuna la pericol de accidentare sau
imbolnavire profesionala atat propria persoana , cat si celelalte persoane
participante la procesul de munca ;

e Sa aduca la cunostinta conducatorului locului de munca orice defectiune tehnica
sau alta situatie care constituie un pericol de accidentare sau imbolnavire
profesionala ;

e Sa aduca la cunostinta conducatorului de munca accidentele de munca suferite de
propria persoana si de alte persoane participante la procesul de munca ;

e Sa opreasca lucrul la aparitia unui pericol iminent de producere a unui accident si
sa il informeze de indata pe conducatorul locului de munca ;

e Sa utilizeze echipamentul individual de protectie din dotare , corespunzator
scopului pentru care a fost acordat si, dupa utilizare, il inapoiaza si il pune la locul
destinat pentru pastrare;

e Sa utilizeze corect masinile, aparatura, uneltele, substantele periculoase,
echipamentele de transport si alte mijloace de productie;

e Sa nu procedeze la scoaterea din functiune, modificarea, schimbarea sau
inlaturarea arbitrara a dispozitivelor de securitate proprii, in special ale masinilor,
aparaturii, uneltelor, instalatiilor tehnice si cladirilor si utilizeaza corect aceste
dispozitive;

e Sa coopereze, atit timp cit este necesar, cu angajatorul si/sau persoanele
desemnate, pentru a permite angajatorului sa se asigure ca mediul de munca si
conditiile de munca sunt sigure si fara riscuri pentru securitate si sanatate, in
domeniul sau de activitate;

e Sa coopereze, atit timp cit este necesar, cu angajatorul si/sau persoanele
desemnate, pentru realizarea oricaror masuri si cerinte dispuse de catre inspectorii
de munca si inspectorii sanitari, pentru protectia sanatatii si securitatii lucratorilor;

e Sa dea relatiile solicitate de organele de control si de cercetare in domeniul
securitatii si sanatatii in munca

11. Nerespectarea atributiilor din prezenta fisd atrage sanctiuni disciplinare in
limitele previazute de Codul muncii si contractul colectiv de munca, raspunderea
patrimoniald sau penala dupa caz.

Prezenta fisa a postului face parte integranta din C.I.M. semnat intre salariat si conducere.

Data

Director general, Operator la magini-unelte cu comanda numerica
Luat la cunostinta,



Acest document a fost descarcat gratuit de pe site-ul oficial
al
sc. RCL Consulting srl.
Pentru mai multe informatii ne puteti contacta :

RCL Consulting

iIng. Corneliu Racila

0745 249 433
corneliu.racila@rcl.ro

http://www.rcl.ro
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